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Аннотация. В статье изложено решение одной из важных проблем для горного производства – разработка новой инновационной технологии 
закладочных работ на основе тиксотропной закладочной смеси высокой плотности «пастовой закладки». Эти работы – одно из направлений в 
многогранной деятельности академика О.А. Байконурова. Описаны решения задачи по выбору материалов для закладочных работ, разработке 
технологии приготовления закладочных смесей и их транспортировки по трубам, оценке прочности закладки в массиве и экономической оценке 
новой технологии. Обосновано использование твердеющих закладочных смесей из мелкого заполнителя, которые обеспечивают эффективное 
использование их тиксотропных свойств: получение их высокой подвижности и сохранение ее в течение длительного времени, достаточного 
для доставки смеси на большое расстояние; образование изотропного искусственного массива, малое водоотделение и усадка массива. Показана 
необходимость активации закладочных смесей с целью более эффективного использования активности вяжущего с помощью активаторов-смеси-
телей, «омагничивания» воды затворения и обработки лазером.

Ключевые слова: закладочные работы, твердеющая закладка, технология, прочность, транспортировка, экономическая эффективность.

Академик О.А. Байқонұров және Қазақстандағы стектеу жұмыстары
Аңдатпа. Мақалада тау-кен өндіру өнеркәсібінің маңызды мәселелерінің бірі – тығыздығы жоғары тиксотропты толтыру қоспасы негізінде 

«паста толтыру» жаңа инновациялық технологияны әзірлеу қарастырылған. Бұл жұмыстар академик О. А. Байқоңыровтың көп қырлы қызметінің 
бағыттарының бірі болып табылады. Ұсақ агрегаттардан қатайтатын толтырғыш қоспаларды қолдану және де олардың тиксотропты қасиеттерін 
тиімді пайдалануды қамтамасыз ете отырып: олардың жоғары қозғалғыштығын алу және оны ұзақ уақыт бойы қоспаны ұзақ қашықтыққа жеткізу 
үшін жеткілікті сақтау; изотропты жасанды массивтің пайда болуы, судың аз бөлінуі және массивтің шөгуіне негізделген. Араластырғыш 
активаторлардың көмегімен байланыстырғыштың белсенділігін неғұрлым тиімді пайдалану, суды «магниттеу» және лазермен өңдеу үшін 
толтырғыш қоспаларды қосу қажеттілігі көрсетілген. Қатты бетбелгісі бар даму жүйелерін қолданудың тиімділігін бағалау тәсілдері келтірілген.

Түйінді сөздер: жинақтау жұмыстары, қатаюды толтыру, технология, беріктік, тасымалдау, экономикалық тиімділік.

Academic O.A. Baikonurov and backfill works in Kazakhstan
Abstract. The article presents the solution of one of the important problems for mining industry – the development of a new innovative backfill 

technology based on a high-density thixotropic backfill mixture «paste backfill». These works are one of the directions in the multifaceted activity of 
Academician O.A. Baikonurov. The use of hardening filler mixtures made of fine aggregate is justified, which ensure the effective use of their thixotropic 
properties: obtaining their high mobility and maintaining it for a long time sufficient to deliver the mixture over a long distance; the formation of an 
isotropic artificial array, small water separation and shrinkage of the array. It is shown that it is necessary to activate the filling mixtures in order to use the 
binder activity more effectively with the help of activators – mixers, «magnetization» of the mixing water and laser treatment. Approaches to evaluating 
the effectiveness of the use of development systems with a hardening bookmark are described.

Key words: stowing works, hardening backfill, technology, strength, transportation, economic efficiency, thixotropy, filler, binder activation, mobility, control.

Оценивая личность академика 
О.А. Байконурова, можно восхи-
щаться его разносторонними науч-
ными интересами в области горно-
го дела, его чутьем и предвидением 
развития перспективных прорыв-
ных технологий и механизации 
технологических процессов. Так 
было и в создании новых техно-
логий разработки месторождений 
полезных ископаемых системами 
с твердеющей закладкой.

К середине прошлого века в 
связи с переходом на разработку 
глубоких горизонтов рудных ме-
сторождений актуальными стали 
вопросы снижения потерь руды 
в недрах и эффективного управле-
ния состоянием горного массива. 
Применявшиеся системы разра-
ботки – камерно-столбовая и ка-
мерно-целиковая – характеризо-
вались большими безвозвратными 
потерями руды в целиках – между-
камерных, барьерных, столбовых 
и других. Так, на Жезказганском 
месторождении широко использо-
вали камерно-столбовую систему 

разработки, при которой потери 
руды в недрах составляли почти 
50%. Аналогично и на других пред-
приятиях, разрабатывающих поли-
металлические месторождения, по-
тери составляли 25-30%. При этом 
усложнялось управление горным 
массивом, что, зачастую, приводи-
ло к аварийным ситуациям.

Академик О.А. Байконуров 
считал, что возникшие пробле-
мы можно решить радикально – 
применив твердеющую закладку 
для заполнения выработанного 
пространства и создания искус-
ственного закладочного массива. 
К этому моменту твердеющая за-
кладка использовалась, в основ-
ном, эпизодично с довольно при-
митивной технологией и была 
весьма дорогостоящей. Так, на 
Зыряновском руднике использо-
валась твердеющая закладка по 
схеме, показанной на рис. 1.

На Зыряновском руднике для 
приготовления твердеющей сме-
си при закладке выработанного 
пространства этажей 6-7 и 7-8 

использовали смесительные уста-
новки, расположенные на шестом 
и седьмом горизонтах. Доставку 
инертного материала – песчано-
гравийной смеси – осуществляли из 
Зубовского карьера (около р. Бух-
тарма) автосамосвалами на склад 
инертных материалов, располо-
женный в карьере рудника откры-
тых работ у старого ствола шахты 
«Сретенская». Со склада скрепер-
ной лебедкой песчано-гравийную 
смесь скреперовали до наклонного 
виброгрохота, который был уста-
новлен перед щековой дробилкой. 
При грохочении мелкую фракцию 
(крупность до 50 мм) просеивали, а 
крупную (свыше 50 мм) подавали в 
дробилку для измельчения до круп-
ности 50 мм. Затем ее транспорти-
ровали в приемный бункер ствола 
шахты «Сретенская».

Цемент подавали на шестой гори-
зонт со склада на поверхности в ваго-
нетках по стволу шахты «Восточная-
Вспомогательная». У смесительного 
узла цемент хранили в вагонетках 
непосредственно на штреке.
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Приготовление твердеющей 

смеси на шестом горизонте про-
изводили в смесителе циклично-
го действия, в который подавали 
песчано-гравийную смесь, цемент, 
воду и интенсивно перемешивали 
в течение 1,0-1,5 мин. Приготов-
ленную смесь выгружали в ваго-
нетки и электровозом доставляли 
до закладываемых камер.

Сменная производительность 
смесительного узла составляла 20-
25 м3/см., обслуживало его звено из 
четырех человек в смену, из кото-
рых 2 человека были заняты приго-
товлением смеси и загрузкой ваго-
неток, остальные – транспортирова-
нием, разгрузкой и укладкой смеси 
в выработанное пространство.

Академик О.А. Байконуров подо-
шел к решению возникших проблем 
комплексно. Была создана группа 
исследователей, в которую входили 
горные инженеры, механики, спе-
циалисты по автоматизации. Они 
решали комплексно взаимосвязан-
ные вопросы: изыскание дешевых 
материалов для приготовления 
твердеющей закладки, разработку 
методики установления рациональ-
ных составов закладки, технологии 
и механизации ее приготовления и 
трубопроводного транспорта, воз-
ведения искусственного массива 
и контроля его прочности и т. д. 
Такой подход позволил в короткие 
сроки разработать прорывную тех-
нологию закладочных работ и вне-
дрить ее на рудниках Казахстана.

В созданной рабочей груп-
пе активно работали инженеры 
В.А. Мельников, Л.А. Крупник, 
А.Ю. Граф, О.Г. Герасименко, 
М.М. Муртазин, А.М. Медяник, 
М.М. Сарсембаев, А.Э. Клусе-
вич, А.М. Мандровский и ряд 
других. Активно работали здесь 
и производственники И.Ш. Ко-
ган, М.Ж. Битимбаев, В.Н. Пету-
хов, А.С. Гринблат, Л.В. Пяти-
горский, Г.В. Соколов.

Одной из основных являлась 
проблема материалов для закла-
дочных работ. Считалось, что за-
кладочная смесь – это тощий бе-
тон. Поэтому он должен содержать 
вяжущее – цемент, крупный и мел-
кий заполнитель и воду. Но такая 
смесь плохо транспортировалась 

по трубам, содержала большое 
количество воды, что требовало 
организации дренажа при возве-
дении искусственного массива, 
характеризовалась большим рас-
слоением, что делало массив ани-
зотропным, и большой усадкой.

Проведенные исследования по-
казали, что наилучшими характе-
ристиками обладают смеси на мел-
ком заполнителе. Они при соотно-
шении Т:Ж = 80:20 обладают явно 
выраженными тиксотропными 
свойствами, т.е. при механическом 
воздействии на них приобретают 
повышенную подвижность, а при 
укладке в выработанное простран-
ство быстро загустевают. Позднее 
такие смеси за рубежом получи-
ли название «пастовая закладка». 
В связи с тем, что такие смеси не 
расслаивались, искусственный за-
кладочный массив получался изо-
тропным, что повышало его проч-
ность. Низкое водосодержание 

позволяло получать необходимую 
прочность при снижении расхода 
цемента в 1,5…2,0 раза.

В качестве такого заполнителя 
было рекомендовано использовать 
флотационные хвосты из хвостох-
ранилищ, текущей переработки, 
а в дальнейшем – измельченные 
горные породы. Флотационные 
хвосты тогда числились в запасах, 
т. к. ряд элементов из руды не из-
влекался. О.А. Байконуров и ис-
следовательская группа доказали, 
что, находясь в хвостохранили-
щах, они существенно видоизме-
няются и при существующих тех-
нологиях перерабатывать их не-
целесообразно, а при утилизации 
в закладку они будут сохраняться. 
При развитии технологии содер-
жащиеся в хвостах компоненты 
можно будет выщелачивать.

Важнейшим моментом в новой 
технологии закладочных работ 
был процесс приготовления самой 

Рис. 1. Технология приготовления закладки
на подземной участковой установке.

Сурет 1. Жер асты учаскелік қондырғысында бетбелгілерді
дайындау технологиясы.

Figure 1. Technology of preparation of a bookmark
on an underground precinct installation.
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закладочной смеси и приведение 
ее в состояние тиксотропного 
разжижения с сохранением этого 
состояния в течение времени, не-
обходимого для ее доставки в вы-
работанные пространства. Имею-
щиеся двухвальные лопастные и 

барабанные смесители не могли 
этого обеспечить. Для этих це-
лей были разработаны и защище-
ны авторскими свидетельствами 
специальные активаторы: на ком-
бинате «Ачполиметалл» это был 
так называемый «взвихриватель», 

на Лениногорском полиметалли-
ческом комбинате – смеситель- 
активатор ДКПЛ (рис. 2).

Эти высокоскоростные агрегаты 
устанавливались в конце процесса 
перемешивания компонентов смеси 
высокой плотности и приводили ее 
в состояние геля, которое сохраня-
лось в течение нескольких минут, 
что обеспечивало устойчивый ре-
жим трубопроводного транспорта.

Активаторы-смесители дали воз-
можность использовать и следую-
щий эффект. Цемент, поставляе-
мый на предприятие, имел доволь-
но грубый помол. Его суммарная 
удельная поверхность составляла 
2500…2800 см2/г. Причем более 
четверти составляли частицы круп-
нее 20 мкм. Такие частицы не успе-
вали полностью гидратировать, что 
не позволяло полностью исполь-
зовать активность дорогостоящего 
цемента. Применение активаторов 
позволило додрабливать крупные 
зерна цемента, при этом удель-
ная поверхность увеличивалась 

Рис. 3. Технологическая схема БЗК Малеевского рудника.
Сурет 3. Малеев кенішінің БЗК технологиялық сызбасы.

Figure 3. Technological scheme of the BZK of the Maleevsky mine.

Рис. 2. Смеситель-активатор ДКПЛ для приготовления твердеющих 
закладочных смесей на мелком заполнителе.

Сурет 2. Араластырғыш-тығыз толтырғышта қататын толтырғыш 
қоспаларды дайындауға арналған DKPL активаторы.

Figure 2. Mixer-activator DCPL for the preparation of hardening filling 
mixtures on a fine filler.
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до 3500…4000 см2/г. Это привело к 
существенному повышению эффек-
тивности процесса гидратации и, 
как следствие, снижению расхода 
цемента для получения проектной 
прочности закладочного массива и 
уменьшению стоимости закладки.

В дальнейшем в качестве смеси-
теля было предложено использо-
вать шаровые мельницы, где были 
совмещены процессы перемеши-
вания компонентов закладочной 
смеси и их активации.

Интересны были результаты по 
улучшению структурообразования 
закладки с использованием воды 
затворения, обработанной электро-
магнитным полем и лазером.

Омирхан Аймагамбетович 
всегда говорил своим ученикам: 
«Ищите главные звенья и совер-
шенствуйте их, тогда вы добье-
тесь успеха». Одним из таких зве-
ньев был трубопроводный транс-
порт закладочной смеси. Именно 
устойчивый режим движения сме-
си обеспечивал большую даль-
ность доставки смеси без изме-
нения ее характеристик. Под его 
руководством были разработаны 
методики выбора оптимальных 
диаметров транспортного трубо-
провода, скорости движения за-
кладочной смеси, дальность ее 
доставки в самотечном и само-
течно-пневматическом режимах. 
Эти разработки позволили обе-
спечить безопасный технический 
и экономический режим транс-
портировки закладки.

Академик О.А. Байконуров 
всегда требовал комплексно 
решать проблемы, не упуская 

никаких нюансов, поэтому мно-
го внимания уделялось методам 
установления прочности закладки 
в массиве. Ранее это осуществля-
лось по испытаниям контрольных 
кубиков их раздавливанием на 
гидравлическом прессе. Но до-
стоверность этого метода была 
весьма низкой. О.А. Байконуров 
предложил использовать геофи-
зический способ «прозвучивания» 
искусственного массива ультра-
звуком. Была подобрана совре-
менная аппаратура, разработаны 
методика проведения замеров, 
установлены тарировочные гра-
фики. Все это дало возможность 
получить истинную картину со-
стояния искусственного массива.

К твердеющей закладке тогда 
относились настороженно из-за ее 
относительно высокой стоимости. 
И тогда О.А. Байконуров пред-
ложил оригинальную методику 
оценки экономической эффектив-
ности применения систем разра-
ботки с твердеющей закладкой по 
комплексному показателю – «нор-
ма-вектору». Это была методика 
сравнительной оценки системы 
разработки с учетом совокупности 
критериев. Для систем разработки 
по горно-технологическим усло-
виям месторождения выбираются 
критерии оптимизации, которыми 
могут служить: производитель-
ность забойного рабочего, участ-
ковая себестоимость добычи полез-
ного ископаемого, коэффициенты 
извлечения и разубоживания, цен-
ность добытой руды по всем полез-
ным компонентам, экономический 
ущерб от потерь и разубоживания, 

суммарные технологические за-
траты на добычу, транспортиров-
ку и переработку руды, удельные 
проведенные капитальные затраты 
и другие факторы. Проведенные по 
этой методике расчеты показали, 
что большинство полиметалличе-
ских месторождений целесообразно 
отрабатывать системами с заклад-
кой выработанного пространства.

Исследования по технологии и 
механизации закладочных работ 
дали импульс быстрому внедре-
нию новой технологии разработ-
ки месторождений полезных ис-
копаемых. Сейчас закладочный 
комплекс на руднике – это высо-
комеханизированное и автомати-
зированное предприятие. Один 
из таких закладочных комплексов 
Малеевского рудника ТОО «Каз-
цинк» представлен на рис. 3.

Новая технология закладочных 
работ демонстрировалась на ВДНХ 
СССР и была отмечена золотой 
медалью, она также демонстриро-
валась на зарубежных выставках 
в Индии, Югославии и Испании 
(1976-1983 гг.), по результатам ис-
следований было получено более 
30 авторских свидетельств и патен-
тов на изобретения, многие из кото-
рых были реализованы.

Академик Омирхан Аймагам-
бетович Байконуров был большим 
ученым и Учителем с большой 
буквы. Он сам активно участвовал 
в проведении исследований, но ис-
полнителям давал большую свобо-
ду, доверял им и всегда в нужный 
момент давал советы, которые по-
могали решить задачу быстро с но-
вым эффективным результатом.
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*М.Ж. Битимбаев

Национальная инженерная академия Республики Казахстан (г. Алматы, Казахстан)

Кадры, союз науки и производства 
и техническая политика – основа 
эффективного использования 
минерального сырья
(к 95-летию Ачисайского полиметаллического комбината)

Аннотация. Жизнеспособность любого предприятия, созданного союзом науки и производства на базе постоянно действующей технической полити-
ки, зависит, в первую очередь, от наличия достойных кадров, чьи знания и умение воспринять стоящие перед нами проблемы с творческим подходом, на-
ходя среди немногочисленных вариантов неординарные решения. Они были непременной составляющей программ развития предприятий, соответству-
ющие времени своего существования. История Ачисайского полиметаллического комбината является наглядным подтверждением этого утверждения. 
Инженерно-технические работники комбината вместе с рабочим классом и коллективами научно-исследовательских проектных организаций всей страны 
впервые в мире создали и внедрили в производство новые технологии и технику, которыми пользуются и сейчас.

Ключевые слова: творческие кадры, наука, производство, постоянная техническая политика, эффективное использование, минеральное сырье.

Когда говорили и писали об Ачисайском полиметалли-
ческом комбинате, о его людях и о его достижениях, для 
всех специалистов, да и просто посторонних читателей 
было ясно, что приведенные успехи достигнуты неспроста, 
а являются плодом коллективного труда, возглавляемого 
талантливыми инженерами. Интересно и достойно внима-
ния и изучения уже на уровне психологии и философии то, 
что, вообще, чем труднее была проблема, тем больше нахо-
дилось людей, которым хотелось участвовать в ее решении 
вне зависимости от собственной занятости, от связи этой 
проблемы с собственными обязанностями, необходимости 
отдохнуть или посвятить свободное время досугу, семье.

Горно-геологические и горнотехнические условия ме-
сторождений, их гидрогеология, минеральный состав руд, 
особенности минерализации и многосортность перераба-
тываемых руд, бедных по содержанию металлов в исход-
ной товарной руде – все эти и другие объективные фак-
торы, зависящие от природных  данных и экономических 
требований, ставили перед коллективами рабочих и инже-
неров необходимость поиска быстрых, точных и низкоза-
тратных технических и технологических решений.

Необходимо было добывать руду с высокой произво-
дительностью труда на всех видах горных работ, сни-
жая их себестоимость и одновременно повышая зарпла-
ту и улучшая состояние техники безопасности. Парал-
лельно ставилась задача перманентно снижать потери 
и разубоживание при добыче. Меры по упреждению, 

по разработке и реализации превентивной защиты от 
наваливающихся негативных последствий развития 
горных работ на глубину и на фланги, вызываемых 
крупномасштабными геологическими нарушениями и 
потоками подземных вод, должны были сводить их на 
нет и позволять работать в обычном рабочем режиме.

Обогатительный передел при каждом руднике должен 
был обеспечивать безостановочную работу, приспосо-
бленную по всей технологической схеме от крупного дро-
бления до сгущения и фильтрации к любому сорту руды. 
Кентауская объединенная обогатительная фабрика могла 
одновременно перерабатывать руду рудников Миргалим-
сай, Глубокий и Карагандинского месторождения. Впо-
следствии к ним присоединились пять сортов Дальнеза-
падного и Западного карьеров Жайремского ГОК, потом 
руды месторождения Шалкия. Каждая руда имела свои 
особенности по дробимости и измельчаемости, по флота-
ционному режиму и технологии извлечения полезных ис-
копаемых, по содержанию глины и вредных примесей, но, 
несмотря на ухудшающие факторы, извлечение и качество 
концентратов должно было постоянно увеличиваться.

При переработке окисленных цинковых руд Ачисая, 
для обогащения которых напрямую в металлургическом 
переделе была создана новая технология с применени-
ем вельц-процесса, также, несмотря на тенденцию сни-
жения содержания цинка в исходной товарной руде, из 
года в год увеличивалось извлечение.

Кадрлар, ғылым және өндіріс одағы және техникалық саясат-минералды шикізатты тиімді пайдаланудың 
негізі (Ащысай полиметалл комбинатының 95 жылдығына)

Аңдатпа. Ғылым мен өндіріс одағы тұрақты жұмыс істейтін Техникалық саясат негізінде құрған кез-келген кәсіпорынның өміршеңдігі, ең алдымен, 
бірнеше нұсқалардың ішінде ерекше шешімдерді таба отырып, біздің алдымызда тұрған проблемаларды шығармашылық тұрғыдан қабылдай алатын 
лайықты кадрлардың болуына байланысты. Олар өздерінің өмір сүру уақытына сәйкес келетін кәсіпорындарды дамыту бағдарламаларының ажыра-
мас бөлігі болды. Ащысай полиметалл зауытының тарихы бұл тұжырымның айқын дәлелі болып табылады. Комбинаттың инженерлік-техникалық 
қызметкерлері жұмысшы табымен және бүкіл елдің ғылыми-зерттеу жобалау ұйымдарының ұжымдарымен бірге әлемде алғаш рет қазіргі кезде де 
қолданылып жүрген жаңа технологиялар мен техниканы жасап шығарды және өндіріске енгізді.

Түйінді сөздер: шығармашылық кадрлар, ғылым, өндіріс, тұрақты техникалық саясат, тиімді пайдалану, минералды шикізат.

Personnel, the Union of Science and Production and technical policy – the basis for the effective use of mineral 
raw materials (to the 95th anniversary of the Achisai Polymetallic Combine)

Abstract. The viability of any enterprise created by the Union of Science and Production on the basis of a permanent technical policy depends, first of all, on the 
availability of decent personnel, whose knowledge and ability to perceive the problems we face with a creative approach, finding extraordinary solutions among the few 
options. They were an indispensable component of enterprise development programs corresponding to the time of their existence. The history of the Achisai Polymetallic 
Combine is a clear confirmation of this statement. For the first time in the world, the engineering and technical workers of the combine, together with the working class and 
collectives of research and design organizations throughout the country, created and introduced new technologies and equipment into production, which are still used today.

Key words: creative personnel, science, production, constant technical policy, efficient use, mineral raw materials, history, mining, processing, ores.
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Изобретательская и рационализаторская деятельность 
инженеров рудника Байжансай также во многом предо-
пределяла экономическую эффективность как горных ра-
бот, так и обогатительного передела, поэтому, несмотря 
на углубление горных работ и разобщенность месторож-
дений Байжансай, Аксоран, Аралтау, из-за чего для каж-
дого относительно небольшого месторождения для орга-
низации добычи требовалось выполнить весь комплекс 
горно-строительных работ по вскрытию и подготовке, и в 
этом подразделении комбината достижения были налицо.

В советской плановой экономике бытовал общепри-
знанный экономический термин «планово-убыточное 
предприятие», которым обозначали предприятия, да-
вавшие народному хозяйству необходимую продукцию, 
себестоимость которой превышала ее товарную стои-
мость. Вот таким «планово-убыточным предприятием» 
являлся Ачисайский полиметаллический комбинат к на-
чалу 70-х годов прошлого столетия.

Выход из этого, казалось бы, тупикового положения 
был предельно прост, как бывает простым любое гени-
альное решение. Идея витала в воздухе, так как было от-
крыто и разведано Карагайлинское полиметаллическое 
месторождение в Карагандинской области, добыча руды 
открытым способом для советских горняков не пред-
ставляла особых трудностей, проект был готов, строил-
ся современный жилой поселок, была готова вся инфра-
структура, в том числе и железная дорога до Караганды. 
Технико-экономическое обоснование (ТЭО) транспорта 
руды за 2000 км из Карагайлы в Кентау и переработка ее 
на Кентауской обогатительной фабрике, выполненное по 
замыслу руководства комбината и поддержанное первым 
секретарем ЦК Компартии Казахской ССР Д.А. Кунаевым 
(кстати, горным инженером) и Министерством цветной 
металлургии Казахской ССР и СССР, показало, что руду 
верхних горизонтов Карагайлинского месторождения эко-
номически выгодно перерабатывать на Кентауской обога-
тительной фабрике и, таким образом, производить нужные 
стране концентраты свинца, цинка и барита (с серебром 
в свинцовом концентрате) первые 5-6 лет до окончания 
строительства собственной обогатительной фабрики.

Затем наступила очередь руды Жайремского место-
рождения (на котором фабрика начала строиться только 
сейчас). Схема была та же самая, но условия были го-
раздо сложнее, так как добывалась из одного Дальнеза-
падного карьера руда пяти сортов, причем значительная 
часть ее с большой примесью глины.

Но творческий подход инженеров и рабочих комби-
ната позволил в кратчайшие сроки блестяще решить 
проблему переработки многосортных руд Жайрема. 
Бюро технической информации (БТИ) и Научно-иссле-
довательская производственная база комбината (НИПБ) 
впервые в Союзе создали накладные вибраторы для 
ускорения разгрузки мерзлой и глинистой руды из полу-
вагонов. По проекту комбината была построена двухпу-
тевая эстакада для приема железнодорожных составов; 
на карьере Жайрема была отлажена под контролем ОТК 
и геологов комбината отгрузка руды строго по сортам; 
при фабрике в Кентау был построен узел по отмывке 
руды от глины, и проблем как не бывало!

А что же делалось с собственными рудами? У нас не 
опустились руки, был проведен глубокий экономический 
анализ, который показал несколько основных факторов 

рентабельной работы собственных рудников. Начнем с 
того, что была доказана необходимость скоростных про-
ходок горных выработок, за которую инженеры и рабочие 
комбината были удостоены Ленинской премии. Теперь же 
было доказано, что, организовав скоростное проведение 
вертикальных и наклонных восстающих и транспортных 
выработок большого сечения, мы, увеличив производи-
тельность труда, снизим одновременно и себестоимость 
добычи. Повсеместное внедрение самоходного оборудо-
вания на подземных горных работах и соединение единым 
транспортным уклоном поверхности с горными работами 
рудников Миргалимсай и Глубокий до 30 горизонта (глу-
бина 900 м) также способствовало успешному решению 
этой важнейшей двуединой составляющей рентабельной 
добычи бедных руд на глубоких горизонтах. Одновремен-
но впервые в мире на рудниках Миргалимсайского место-
рождения была применена тиксотропная закладка очист-
ных камер, вследствие чего потери руды при добыче были 
снижены с 30% до 20-22%, поэтому были сэкономлены 
значительные средства на капитальных работах по вскры-
тию новых, глубоко залегающих запасов.

Обогатители, в свою очередь, значительно улучшили 
технологические схемы переработки многосортных руд, 
установив очередность переработки, разделение разных 
сортов по своим бункерам, по схемам флотации, по ре-
агентному режиму. На Кентауской фабрике впервые в 
СССР (наряду с Зыряновской фабрикой) была построе-
на и внедрена автоматизированная система управления 
технологическими процессами (АСУТП), позволившая 
улавливать малейшие колебания в содержании метал-
лов в текущей переработке и мгновенно реагировать на 
них изменением реагентного режима.

В это же время на Кентауской и Миргалимсайской фа-
бриках был налажен выпуск кондиционного цинкового 
концентрата из собственных руд, в которых содержание 
цинка было забалансовым и государством не учитывалось 
в запасах, что было беспрецедентным событием в истории 
обогащения. Комбинат наладил выпуск одного из важ-
нейших сырьевых продуктов для нефтегазовой отрасли и 
химической промышленности, медицины и парфюмерии – 
сухого баритового концентрата и баритового утяжелителя 
из бедных по бариту миргалимсайских руд, обеспечивая 
90% общесоюзного производства баритовой продукции.

Если говорить о доле комбината в общесоюзной ко-
пилке, мы довели ее до 60% по серебру (в свинцовом 
концентрате), до 15% по свинцу и 10% по цинку, что 
было весомым вкладом нашего восьмитысячного кол-
лектива в строительство мощной современной инду-
стрии советского государства.

Свое второе дыхание обрел рудник Ачисай, на кото-
ром вместо истощившихся запасов свинцовых руд при-
шла пора переработки окисленных цинковых руд путем 
вельцевания шихты впервые в СССР, и страна получила 
дополнительно цинк в окислах, сухие и готовые к упо-
треблению цинковые белила.

Продолжал успешно работать рудник Байжансай, 
его шахты, обогатительная фабрика и сам поселок, и, 
несмотря на то, что полгода люди были отрезаны от 
внешнего мира, они жили обычной жизнью цивилизо-
ванного мира и трудились.

И, наконец, руководство комбината во главе с 
С.М. Мауленкуловым убедило Министерство цветной 
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металлургии Казахской ССР и СССР, что освоение ме-
сторождения Шалкия в Кызылординской области, кото-
рое на сегодня является самым крупным по запасам как 
руды, так и свинца и цинка в Казахстане, придаст новый 
импульс развитию экономики двух соседних областей. 
Полученные невероятным трудом финансы, привлече-
ние лучших строителей – трестов «Золотошахтопро-
ходка» и «Миргалимсайсвинецстрой», проектных ин-
ститутов «Гипроцветмет» (г. Москва), «Казмеханобр» 
(г. Алматы) и «ВНИИцветмет» (г. Усть-Каменогорск), 
направленные в эту «горячую точку» лучшие рабо-
чие и инженеры комбината дали свои плоды. Если бы 
не события 1990-1991 гг., сегодня на Шалкие работал 
бы рудник, добывая и перерабатывая на собственной 
фабрике 4,0 млн т руды в год.

Первопричиной и основой достигнутых успехов, кото-
рые сопровождали историю комбината с первых дней его 
зарождения, были созданные традиции быть пионером в 
создании таких технологических решений, которые по-
ражают одновременно своей простотой и оригинально-
стью, целесообразностью и соответствием сложившейся 
обстановке, необходимостью их реализации именно в тот 
момент, когда в них нуждалось производство. Кажущаяся 
простота объяснялась знанием производственных нужд и 
условий труда, вследствие чего творческий подход всегда 
находил решение.

Становление и расцвет комбината, его полнокровная 
жизнь были предопределены факторами, которые дей-
ствовали и по счастливому стечению обстоятельств, и 
как решение, твердо и неукоснительно принятое руковод-
ством в течение всей биографии нашего предприятия:

▪ наличие в недрах подарка природы в виде месторож-
дений;

▪ востребованная государством продукция из полезных 
ископаемых, которые содержали в недрах Каратау;

▪ трудоспособное, трудолюбивое и талантливое мест-
ное население;

▪ кадровая политика государства, благодаря которой 
стала возможной комплектация начального отряда специ-
алистов из других предприятий и из вузов страны;

▪ постоянно со дня основания действовавшая про-
грамма технического перевооружения и технологичес
кой реконструкции с опережением требований времени.

История цивилизации во все времена зависела, в первую 
очередь, от личностей, которые ее творили. Хронология 
событий, составивших славную летопись Ачисайского по-
лиметаллического комбината, была логически успешной, 
несмотря на объективные трудности, созданные приро-
дой, в силу того, что возглавляли коллектив неординарные 
и талантливые инженеры, видевшие свое предназначение 
в жизни как службу народу. Их образы в нашей памяти, 
и мы благодарны этим творцам, построившим город-сад 
в обожженной палящим южным солнцем степи и воссла-
вившим в первую очередь простых людей этой земли.

В день юбилея вспомним их, заслуженно призна-
ваемых нами первопроходцами: А.И. Кельмансона, 
С.П. Устинова, А.Н. Устинова, В.А. Косякова, С.С. Ша-
рашкина, А.С. Султинского, Я.Д. Пиченюка, М.И. Хари-
тонова, И.Г. Тараканова, В.И. Логинова, С.М. Мауленку-
лова, И.С. Когана, А.Ж. Байдалинова, А.Т. Арынбаева, 
Ж.М. Махсутова, Э.Х. Шабанбаева, И.Н. Нуралбаева, 
А.С. Сембекова, А.С. Гринблата, М.Ф. Федорова, В.Б. Ра-
биля, А.К. Кулумбетова, И.Б. Резника, Т.В. Пейхеля, 
Б.С. Заяца, Р.Я. Тушминского, Д.С. Королева, А.К. Ка-
шавгалиева, Н.Т. Тукенова, В.В. Горшкова, А.Е. Бе-
гимбетова, Е.А. Горшкову, А.И. Еронина, А.С. Букина, 
И.С. Шарипова, М.Г. Негелева, Н.М. Рудой, Е.С. Фрид-
сон, Ж.М. Тоханову и десятки других руководителей. Мы 
отдаем дань их трудолюбию, патриотизму, беззаветной 
преданности делу, которому они посвятили свою жизнь, 
и вечно благодарны за оставленный нам в наследие город 
Кентау и его спутники Кантаги, Байелдер, Ачисай.

Честь и совесть, желание служить Родине и народу, 
быть всегда на острие событий и уметь держать удар, 
вера в справедливость – эти качества, органически при-
сущие ветеранам комбината – живым и ушедшим от нас 
в небытие, – дают уверенность и молодым поколениям, 
которым есть с кого брать пример. И мы – люди более 
сорока национальностей – казахи, русские, узбеки, гре-
ки, татары, евреи, корейцы, белорусы, украинцы, осети-
ны, чеченцы, ингуши, грузины, азербайджанцы, армяне 
и представители других этносов – жили одной дружной 
семьей. В этом была главная заслуга руководителей 
города и комбината, которая наряду с продолжением 
сопротивления природы стала прочным фундаментом 
действовавшего до 1994 г. здания труда и доблести.
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В новую инструментальную реальность 
с MITEX 2022

C 8 по 11 ноября 2022 года в Москве, в ЦВК «Экспоцентр» пройдет центральное инструментальное собы-
тие России и стран СНГ – 15-я Московская международная выставка инструмента, оборудования и техноло-
гий MITEX. Мероприятие соберет на одной площадке «старожилов» и новичков инструментального рынка.

Генеральным спонсором MITEX 2022 выступит 
бренд CAIMAN – один из ведущих мировых произво-
дителей профессиональной садово-парковой техники 
премиум-класса. В 2022 году CAIMAN представил на 
российском рынке 100 новинок, увеличив ассортимент 
в два раза. О своем намерении принять участие в вы-
ставке также заявили АО «Завод «Фиолент», КЛС-
Трейд (торговая марка «Интерскол»), «ЛИТ Трейдинг», 
Patriot, ТМК ОптТорг, Kolner, «Ставр», Инструменты 
P.I.T. (ООО «Турбо-Тулс»), «Северные Стрелы», Рос-
сийская производственная компания «Корона», «Опт-
ПромТорг», «Уралбензотех» и многие другие.

Традиционно экспозиция будет включать как ино-
странные новинки, так и российские разработки. Среди 
премьер этого сезона – продукция турецких компаний 
Civtec Cıvata и Kristal Kesici Aletler – признанных лиде-
ров в области крепежа и керамического инструмента. 
Свою продукцию продемонстрирует крупнейший про-
изводитель электроинструментов Villager из Сербии. 

Тема импортозамещения будет представлена на 
стендах локальных производителей, среди которых 
разработчик и поставщик оборудования для промыш-
ленности и профессионального DIY – Norgau – произ-
водитель инструмента для дверного и мебельного ре-
месла FARIDKAMAL, а также «Слюдяная фабрика» – 
лидер по изготовлению электропаяльников в России. 

Выставка MITEX ежегодно собирает элиту инстру-
ментальной отрасли, служит площадкой для обмена 
опытом и обсуждения актуальных вопросов. В июне-
августе 2022 года организаторы провели онлайн-опрос 
среди участников и посетителей MITEX, целью кото-
рого было выяснить потребности инструментального 
рынка, выделить ключевые темы деловой программы 
предстоящей выставки. Опрос показал, что в приорите-
те сегодня – установление новых деловых связей, зна-
комство с тенденциями и новинками рынка, расшире-
ние профессиональных знаний и навыков. В числе ос-
новных причин участия в выставке были возможность 
простимулировать продажи на год вперед и получить 
свежую информацию о состоянии отрасли, но в особен-
ности – широкий ассортимент инструмента и оборудо-
вания, а также шанс встретиться с производителями. 
Свое участие в MITEX 2022 сразу после выставки про-
шлого года подтвердили более 80% компаний.

Что касается посетителей, то тут цифры также го-
ворят за себя: 52% опрошенных посетили выставку за 
время ее существования до 5 раз. Четверть опрошен-
ных посетили от 5 до 10 выставок. Регулярные участни-
ки выставки – более 10 посещений – 9% респондентов. 

«MITEX, как крупная специализированная выставка, 
не только отражает состояние отрасли, но и, несо-
мненно, вносит вклад в ее развитие. При этом работа 

не ограничивается четырьмя выставочными днями: 
мы постоянно, круглый год, на связи с нашими партне-
рами – производителями и потребителями инструмен-
та. Получаем обратную связь, анализируем и совер-
шенствуем форматы, формируем деловую программу, 
расширяем экспозиционную часть. Так, в этом году 
основной ассортимент выставки дополнится инстру-
ментом для сервиса и ремонта промышленного обо-
рудования – производственные предприятия смогут 
решить свои задачи по обеспечению бесперебойной ра-
боты техники. Что останется неизменным, так это 
атмосфера инструментального праздника, в которой 
проходит каждая выставка. Будем делиться опытом, 
создавать новые бизнес-альянсы, формировать за-
втрашний стабильный день отрасли», – прокомменти-
ровала директор выставки Гульнара Маркелова.

Гости MITEX смогут ознакомиться с технологиче-
скими новинками промышленного и бытового назна-
чения более чем в 27 тематических разделах, в числе 
которых ручной электрический и механический ин-
струмент, оборудование для различных отраслей про-
мышленности, строительства и ремонтных мастерских.

В 2021 году свою продукцию на выставке на площа-
ди в 12500 м2 представили более 200 компаний из 12 
стран мира. За четыре дня ее посетили свыше 9000 спе-
циалистов. Рекордным по количеству участников стал 
2019 год – 558 компаний из 21 страны, 22000 посетите-
лей, общая площадь выставки 22 100 м2.

О выставке:
Московская международная выставка MITEX – одно 

из центральных инструментальных событий России и 
СНГ, которое объединяет производителей, поставщи-
ков и потребителей инструмента. Свою историю вы-
ставка ведет с 1998 года и первые годы носила имя 
InterTOOL. Под современным названием MITEX – 
Moscow International Tool Expo – проходит с 2008 года.

Ежегодно отраслевая площадка собирает элиту ми-
ровой инструментальной промышленности – свыше 
200 компаний более чем из 10 стран мира. Выставка 
дает участникам возможность заявить о себе и найти 
новых заказчиков, оценить слабые и сильные стороны 
конкурентов, увидеть новые направления для роста.

Ассортимент решений представлен более чем в 27 
тематических разделах, основные из которых – руч-
ной электрический и механический инструмент, обо-
рудование для металлообработки, лесной промыш-
ленности, строительства, сервиса и ремонта.

В рамках деловой программы MITEX обсужда-
ются актуальные вопросы развития российского 
инструментального рынка и средств малой меха-
низации. Для посетителей выставки проводятся 
мастер-классы и столярные шоу.
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ТРЕБОВАНИЯ к оформлению И УСЛОВИЯ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ статей
в редакцию периодического печатного издания «Горный журнал Казахстана»

(действуют с 1 сентября 2019 года)

1. «Горный журнал Казахстана» принимает к публикации оригинальные статьи научного и научно-технического 
содержания, отражающие результаты исследовательской и научной деятельности, имеющие рекомендации к практиче-
скому применению решаемых вопросов по следующим направлениям (полный перечень рубрик указан на сайте minmag.kz):
 Геотехнология (подземная, открытая и строительная)
 Геомеханика, маркшейдерское дело и геодезия
 Разрушение горных пород
 Горные машины и оборудование
 Обогащение полезных ископаемых
 Геоэкология горно-перерабатывающей промышленности
 Охрана труда и промышленная безопасность
 Теоретические основы проектирования горно-технических систем
 Металлургия
 Горно-промышленная геология и геофизика
 Экономика горно-металлургической отрасли
По указанным направлениям также принимаются статьи обзорного характера, отвечающие критериям 

первичной научной публикации.
Дополнительные рубрики:
 Подготовка кадров (применительно к теме журнала)
 История горного дела, металлургии и геологии
 Юбилеи
 Реклама

2. Основные требования к статьям, представленным для публикации в журнале:
▪ набор статьи производится шрифтом Times New Roman 12 с полуторным интервалом;
▪ общий объем статьи, включая рисунки, таблицы, метаданные не должен превышать 8 печатных страниц;
▪ статьи (за исключением обзоров), должны содержать новые научные результаты;
▪ статья должна соответствовать тематике (см. п. 1), научному уровню журнала;
▪ статья должна быть оформлена в полном соответствии с требованиями, отраженными в п. 3;
▪ статья может быть представлена на казахском, русском или английском языке;
▪ в редакцию представляется окончательный, тщательно выверенный вариант статьи, исключающий необходимость 

постоянных доработок текста на этапах издательского процесса;
▪ перед отправкой статьи в редакцию журнала авторам необходимо проверить текст на предмет отсутствия плагиата 

с помощью специальной программы;
▪ необходимо указать одно из научных направлений, которому в наибольшей степени соответствует тематика статьи.

3. Структура статьи должна содержать следующие разделы:
▪ код МРНТИ (ГРНТИ http://grnti.ru/?p1=52) – шестизначный;
▪ название статьи (сокращения не допускаются, не допускается использование аббревиатур и формул; максимальное количе-

ство слов 10-12) должно быть информативным, соответствовать научному стилю текста, содержать основные ключевые слова, 
характеризующие тему (предмет) исследования и содержание работы, предоставляется на казахском и русском языках;

▪ инициалы и фамилии авторов; статья должна иметь не более 4 авторов; знаком «*» указывается автор-корреспондент;
▪ сведения о каждом авторе (ученая степень, ученое звание, должность, место основной работы, контактные данные 

(адрес электронной почты), город, страна) предоставляются на казахском и русском языках;
▪ полное название организации (-й), где работают авторы (с указанием ведомственной принадлежности);
▪ аннотация в соответствии с требованиями международных баз данных должна достаточно полно раскрывать содержание 

статьи, включая характеристику основной темы, проблемы объекта, цели исследования, основные методы, результаты исследо-
вания и главные выводы. В аннотации необходимо указать, что нового несет в себе статья в сравнении с другими, родственными 
по тематике и целевому назначению материалами. Аннотация (реферат) предоставляется на казахском и русском языках объемом 
не менее 700 и не более 900 символов (примерно 150…200 слов);

▪ ключевые слова в количестве 6…10 устойчивых словосочетаний, по которым в дальнейшем будет выполняться поиск 
статьи (сокращения и аббревиатуры не допускаются): ключевые слова отражают специфику темы, объект и результаты ис-
следования и предоставляются на казахском и русском языках;

▪ текст статьи, содержащий следующие разделы (введение, методы/исследования, результаты, обсуждение результатов, 
заключение);

▪ список использованных источников (10…12), в том числе не менее 3 зарубежных не ранее 2010 года, предоставляется на 
казахском и русском языках.

Основной раздел статьи на казахском или русском языках должен быть четко структурирован.
 Введение (Introduction) должно отражать актуальность темы исследования, обзор литературы по теме, постановку про-

блемы, формулировку целей и задач исследования.
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 Методы/исследования (Materials and Methods) – описание методов исследования, схем экспериментов (наблюде-
ний) с тем, чтобы позволить другим ученым и практикам воспроизвести результаты, пользуясь лишь текстами статьи; 
описание материалов, приборов, оборудования, выборка и условия проведения экспериментов (наблюдений).
 Результаты (Results). Этот раздел должен отражать фактические результаты исследования (текст, таблицы, графики, 

диаграммы, уравнения, фотографии, рисунки).
 Обсуждение результатов (Discussion) – типовая структура этого раздела имеет такой вид:
▪ чем могут быть объяснены полученные результаты;
▪ благодаря каким именно особенностям предложенных решений обеспечиваются преимущества;
▪ что можно считать преимуществами данного исследования по сравнению с аналогами;
▪ в чем состоят недостатки исследования;
▪ в каком направлении исследование целесообразно развивать, с какими трудностями при этом можно столкнуться.
 Заключение (Conclusion) – краткие итоги разделов статьи без повторения формулировок, приведенных в ней.
 Благодарности (Acknowledgments) – выражение признательности коллегам за помощь.

Подписи к рисункам и заголовки таблиц оформляются отдельным блоком на казахском, русском и ан-
глийском языках.

Рисунки должны иметь расширение графических редакторов CorelDraw, Photoshop, Illustrator и т. п.). Фотографии 
должны быть предельно четкими в графическом формате (TIFF, JPEG, CDR) с разрешением не менее 300 dpi. Все бук-
венные и цифровые обозначения на рисунках необходимо пояснить в основном или подрисуночном текстах. Надписи и 
другие обозначения на графиках и рисунках должны быть четкими и легко читаемыми. Подписи к рисункам и заголовки 
таблиц обязательны.

Математические формулы следует набирать в формульном редакторе MathTypes Equation или MS Equation, гре-
ческие и русские буквы в формулах набирать прямым шрифтом (опция текст), латинские – курсивом. Обозначения величин 
и простые формулы в тексте и таблицах набирать как элементы текста (а не как объекты формульного редактора). 
Нумеровать следует только те формулы, на которые есть ссылки в последующем изложении. Нумерация формул сквозная.

Список использованных источников составляется в порядке цитирования и оформляется в строгом соот-
ветствии с ГОСТ Р 7.05-2008. Ссылки на литературу в тексте отмечаются по мере их появления порядковыми номерами в 
квадратных скобках. В список литературы не включаются любые материалы, не имеющие конкретного автора, в том числе: 
законы, стандарты (включая ГОСТ), статьи из словарей и энциклопедий, страницы сайтов, для материалов которых не указан 
конкретный автор и интервал страниц. Если у Вас возникает необходимость сослаться на подобные материалы, то ссылки на них 
оформляются как сноски в тексте статьи. Список приводится на русском (казахском) языке, а также в переводном и транслите-
рированном варианте (транслитерация выполняется по стандарту BSI: https://translit.net/ru/bsi/). Оба варианта списка литературы 
должны быть идентичны по содержанию. Сначала подготавливается русскоязычный (казахскоязычный) список литературы, 
включающий все источники (даже на иностранных языках), затем он переводится на английский язык и транслитерируется.

К статье прилагаются сведения на английском языке:
 заглавие (Title)– без сокращений и транслитерации, кроме случаев, когда встречаются непереводимые названия имен 

собственных, например, название предприятий, приборов и др.;
 фамилия и инициалы (автора (-ов) (Byline) – транслитерация по системе BSI (http://www.translit.ru). Для англоязычных 

метаданных важно соблюдать вариант написания сведений об авторе в последовательности: полное имя, инициал отчества, 
фамилия;
 сведения об авторе (-ах), без сокращений;
 полное название организации (аббревиатуры не допускаются, дается полное название организации и ведомственная 

принадлежность, в том виде, в котором их профиль идентифицирован в БД Scopus), ее адрес, город, страна с указанием 
индекса;
 реферат (аннотация) – Abstract. В реферат не допускается включать ссылки на источники из полного текста, а также 

аббревиатуры, которые раскрываются только в полном тексте. Реферат должен быть:
▪ информативным (не содержать общих слов);
▪ оригинальным (не быть калькой казахско-русскоязычной аннотации с дословным переводом);
▪ содержательным (отражать основное содержание статьи и результаты исследований);
▪ структурированным (следовать логике описания результатов в статье, кратко отображая основные мысли, содержащие-

ся в ее структурных частях – от проблемы, цели и методов до результатов исследований, предложений и главных выводов);
▪ быть написанным качественным английским языком;
▪ объемом не менее 700, но не более 900 знаков, включая пробелы.
 ключевые слова (Keywords) в количестве не менее 10, сокращения не допускаются, также не допускается использова-

ние слов в кавычках.

4. Условия приобретения журналов авторами.
С автором(ами) заключается договор о приобретении не менее 5 (пяти) экземпляров журнала с 50% скидкой, которые 

он(они) имеют право распространять среди горной общественности. Для авторов, проживающих в других городах (кроме 
г. Алматы) и не имеющих представителей в г. Алматы, в счет включаются почтовые услуги. После оплаты статья публикуется 
в очередном номере журнала, а автору(авторам) предоставляются экземпляры журнала, согласно счету.
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Евгений Николаевич Ольшан-
ский родился в г. Алма-Ате 29 ок-
тября 1942 г. В 1966 г. окончил Ка-
захский политехнический инсти-
тут им. К.И. Сатпаева. С 1971 г. по 
1973 г. служил в армии. Командовал 
огневым взводом и взводом управле-
ния полка ракетной и ствольной ар-
тиллерии. Капитан запаса. Работал на 
шахтах Жезказганского горно-метал-
лургического и Иртышского полиме-
таллического комбинатов горнорабо-
чим, горным мастером, начальником 
проектно-технического отдела.

С 1969 г. – научный сотрудник 
«Отраслевой лаборатории комплекс-
ной механизации взрывных работ» 
Министерства цветной металлургии 
КазССР при Казахском политехни-

Евгений Николаевич
Ольшанский

(к 80-летию со дня рождения)

ческом институте. За этот период при его участии 
выполнен большой объем работ по внедрению меха-
низированного заряжания на Жезказганском, Зыря-
новском, Лениногорском, Текелийском, Каражаль-
ском комбинатах, а также приисках Омолой, Кулар-
ский, Лебединский и Нижний Куранах объединения 
«Якутзолото», рудниках Хрустальненского ГОК и 
объединения «Дальполиметалл».

В 1970-1980-е годы основным направлением его 
работ становится механизация погрузочно-разгру-
зочных и складских работ с взрывчатыми вещества-
ми. Им разрботана технология грузопереработки ВВ 
в строп-контейнерах, которая после длительных ис-
пытаний на Ачисайском полиметаллическом и Жез-
казганском горно-металлургическом комбинатах 
была принята государственной комиссиией в экс-
плуатацию и допущена к широкому применению. 
Новая технология была включена в «Единые правила 
безопасности при взрывных работах».

С 1997 г. после преобразования «Отраслевой ла-
боратории механизации взрывных работ» в На-
учно-производственное предприятие «Интеррин» 
Е.Н. Ольшанский занимается разработкой и стро-
ительством подземных и наземных стационарных 
пунктов изготовления гранулированных ВВ. Им по-
строено 6 пунктов на Атасуйском, Жайремском, Со-
коловско-Сарбайском и Жезказганском комбинатах в 
Казахстане и 2 пункта в г. Карабалте в Киргизии.

Для совершенствования производства отечествен-
ных видов ВВ им была разработана установка для 

пневмопатронирования, на базе кото-
рой в г. Жезказгане было создано про-
изводство тротилсодержащих капсю-
лечувствительных ВВ для боевиков.

Им и с его участием были разра-
ботаны первые составы отечествен-
ных эмульсионных ВВ, технологии 
и оборудование для их изготовления. 
За короткое время была разработана 
технологическая линия, позволяю-
щая изготавливать эмульсионные ВВ 
различного спектра действия.

Под его руководством в 1966 г. 
в г. Жезказгане был спроектирован, 
построен и запущен в эксплуатацию 
первый в Казахстане завод по изготов-
лению эмульсионных ВВ.

По проектам Е.Н. Ольшанского 
строились стационарные пункты 

изготовления ВВ, склады взрывчатых материалов, 
другие объекты вспомогательного и специально-
го назначения. Он разработал «Временные прави-
ла устройства и безопасной эксплуатации стаци-
онарных пунктов изготовления и стационарных 
пунктов подготовки промышленных ВВ», кото-
рые на годы стали основным документом, регла-
ментирующим производство ВВ в Казахстане.

Е.Н. Ольшанский занимался научно-исследо-
вательской работой. Разработал оптимальные 
параметры пневмозаряжания, обеспечивающие 
высокую эффективность взрывных работ. Стал 
автором «Метода стабилизации гранулированных 
ВВ», позволившего снижать избирательный вы-
нос компонентов ВВ из зарядной полости, сохра-
нять их стехиометрическое соотношение в заряде 
и обеспечивать максимальное энерговыделение 
при реакции взрывного разложения.

Разработки Ольшанского Е.Н. в области взрыв-
чатых составов, технологий и оборудования для их 
изготовления и применения, конструкций шпуро-
вых и скважинных зарядов, способов взрывания за-
щищены более чем 60 авторскими свидетельствами 
и патентами. Он – автор более 50 публикаций по 
актуальным вопросам взрывного дела.

Е.Н. Ольшанский является членом-корреспон-
дентом Международной академии информатизации, 
лауреатом премии Совета Министров Казахстана, 
обладателем почетного знака Российской Федерации 
«Горняцкая слава» трех степеней.

Юбилеи

Научно-производствнное предприятие «Интеррин»,  горная общественность Казахстана, 
редколлегия «Горного журнала Казахстана»,  друзья и коллеги поздравляют Евгения 
Николаевича со знаменательной датой и желают юбиляру отличного здоровья,  долгих лет 
жизни,  успехов в  работе,  благополучия и счастья.


